Характеристика стали 35

	Заменители: 30, 35г, 40 

	Плотность 
	7826 кг/м.куб. 

	Назначение 
	оси, фланцы - без термообработки; валики, винты, штифты - после закалки и низкого отпуска; детали применяются после нормализации, улучшения, закалк 

	Модуль упругости 
	E=206000 МПа 

	Модуль сдвига 
	G=74000 МПа 

	Свариваемость 
	Ограниченно свариваемая. Способы сварки РДС, АДС под флюсом и газовой защитой, ЭШС. Рекомендуется подогрев и последующая термообработка. КТС без ограничений. 

	KVmet 
	1.000 

	Xmat 
	0.100 

	Kshl 
	0.900 

	Температура ковки 
	Начала 1280, конца 750. Заготовки сечением до 800 мм охлаждаются на воздухе. 

	Химический состав 
	Кремний:0.17-0.37,Марганец:0.50-0.80,Медь:0.25, Никель:0.25,Сера:0.04,Углерод:0.32-0.40, Фосфор:0.035,Хром:0.25,Мышьяк:0.08, 

	Склонность к отпускной способности 
	Не склонна 

	Механические характеристики 
Состояние 

Сигма-В, МПа 

Сигма-Т, МПа 

Кси, % 

Дельта, % 

НВ 

Доп. 

нормализованная 

540 

320 

45 

20 

207 

  

Закалка 850(вода),отпуск 200гр 

760 

600 

60 

13 

226 

  

Нормализация 

470 

245 

48 

22 

163 

  

Нормализация 

470 

245 

42 

19 

163 

  

Нормализация 

470 

245 

35 

17 

163 

  




